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TECHNICKA PRAVIDLA

Oprava a udrzba kovovych-ocelovych material G ¢asteéné, nebo Upln é na

povrchu korodovanych, hmotou AKROJAS KOR

Tato technologicka pravidla plati pro uzivani ochranné natérové hmoty AKROJAS
KOR aplikované s vyztuzovaci polyesterovou technickou tkaninou, nebo natérem na
kov bez technické tkaniny. Vyrobce AKROJASU KOR firma COLLEGIUM Trade

v Jablonci nad Nisou doporucuje vSem uzivatelim tekuté folie AKROJAS KOR,
dodrZovat vSechna ustanoveni téchto pravidel, protoZe jenom tak mohou docilit
kvalitni dlouhodobou ochrannou Upravu plechovych €asti stfech klempifskych prvku,
konstrukci apod.

1)

2)

3)

4)

I. VSEOBECNE

Pod pojmem tekut& ochranna folie se rozumi natérova hmota, ktera po
odpareni vody vytvaFi pruznou trvanlivou folii, ktera ma vhodné
mechanické vlastnosti a vysokou pfilnavost.

Hlavni pfednosti folie AKROJAS KOR jsou:

a) Ochranné vlastnosti, tzn. Ze nepropousti vodu, pfi spotiebé
0,5kg/m? se vytvoii folie o tloustce cca 0,25mm.

b) AKROJAS KOR se vyznacuje difuzni schopnosti vodnich par.
Tato difaze je doloZena ,znaleckym vyjadifenim“ k vysledk{m
méreni difuze a vodotésnosti disperzni natérové hmoty na
opravy stfech AKROJAS ST a KOR ze dne 15.8.1994 od
soudniho znalce Ing. Miroslava Knittla.

PFiznivy vliv difze na jiz korodované plochy se vyznacuje pfedevsim
v tom, Ze neprodySné neuzavira oSetfenou, jiz pfed aplikaci
korodovanou plochu.

NejintenzivnéjSi oxidacni procesy probihaji v dobé&, kdy korodovany
povrch je neprodysné uzavieny a vlivem nahlé rozdilnosti teplot (tzn.
studeny kov a venkovni teplota fadové o 10°- 15 vySSi) se kovové
podklady orosi (,poceni®) a pfi intenzivnim slune¢nim svitu nastava i
intenzivni oxidacni proces.

U klasickych natérovych systému — syntetickych, nitro, polyuretan,
epoxid atd. dochazi k odreznuti a odpadavani celych platd spolu

s vrchnim ochrannym natérem.

U AKROJASU KOR dochazi k tomu, Ze za pfimého sluneéniho svitu
nebo vétru se voda pres difuzni schopnost barvy odpafri (vysublimuje) a
tim se oxida¢ni procesy zpomali na minimum. Cely tento proces byl
doloZen na doZitych zkorodovanych $ablonach sedlové sttedy CSAD
v Jablonci n,N.

Ochranna natérova tekuta folie AKROJAS KOR muze byt pouzita na
vSechny kovové (korodované) povrchy s volné stékajici vodou. Tam,
kde korodovany povrch jevi znamky silového naruseni, je mozno



vkladat do 2. natéru polyesterovou technickou tkaninu. Aplikovany
povrch musi byt dokonale o€istén od okuji koroze a odmastén.

Doporucéena spotifeba hmoty:
* Bez technické tkaniny 0,45 — 0,6 kg/m2
« S technickou tkaninou 1- 1,2 kg/m?

S pomoci technické tkaniny, polyesterové, nebo polyamidove textilie je
mozZné opravovat i menSi prorezavélé diry.

5) Prfed vlastnim pouzitim AKROJASU KOR musi byt provedena dokonala
prohlidka stfechy, kovovych ¢asti konstrukci apod.
V rdmci prohlidky je jiz mozno konstatovat prodlouZeni Zivotnosti podle
pokrocilosti koroze. V pfipadé, zZe aplikator neni pIné pfesvédcen o
vhodnosti a U€elnosti aplikace, muze pozadat o spolupraci odbornou
firmu COLLEGIUM Trade s.r.o.

6) Technologicka pravidla vymezuji podminky, za kterych maze byt
systém natérovych hmot AKROJAS poutZit.

7) Tato pravidla jsou uréena:
e K provadéni mensich oprav celoplechovych stfeSnich plasti,
klempifskych prvku, kovovych konstrukci hmotou AKROJAS KOR
» K provadéni uprav povrchu pfed aplikaci
» K provadéni zakladnich a finalnich aplikaci natérovou hmotou
AKROJAS KOR - v riznych barevnych odstinech

8) Vysoka trvanlivost hmoty AKROJAS KOR, odolnost proti pfelétavému
ohni a kyselindm jsou jednémi z hlavnich pfednosti tekuté folie
AKROJAS KOR.

9) AKROJAS KOR se vyrabi v osmi zakladnich odstinech. Jednotlivé
odstiny je mozno vzajemné misit.
Vyrobce pfesto doporucuje jako zaklad na rezavy povrch pouzit barvu
¢ervenohnédou pro jeji nejlepsi antikorozni Ucinky.

10)Samostatnou pfilohou téchto pravidel je feSena oblast provadéni
povrchové upravy kovové — ocelové mechanizace, techniky a vozidel
tekutou foliit AKROJAS KOR a upravenou verzi Akrojas KOR-NX.



II. MATERIAL, DOPRAVA, SKLADOVANI

A. Zakladni material

10)K natériim kovovych ploch systémem tekutych folii AKROJAS KOR je
treba:
* U plechu novych nekorodovanych — tepla saponova voda,
neutralizator za U¢elem neutralizace zbytkovych mastnost
* U silné zkorodovanych nebo ¢aste¢né jiz déravych plecht
zpevnujici umélou textilii, nebo technickou polyesterovou
tkaninu do natéru AKROJAS KOR - ¢ervenohnéda viz. bod 1.7

11)AKROJAS KOR
Je smési pigmentl a pInidel disperzovanych ve vodni disperzi
makromolekulérnich latek s pfisadou specialnich aditiv fungicidnich
latek a antikoroznich pfisad. Vyrabi se v zakladni barevne Skale — 8
odstint — Seda, okr, modré, Cervend, ¢ervenohnéda, hnéda, palisandr,
zelena. Hmota je feditelna vodou, nejedovata, nehoflava. Musi se
chranit pfed mrazem. Nanasi se na pfedem pfipraveny podklad ve tfech
natérech — 1x ¢ervenohnédy, 2x zvoleny odstin pfi spotfebé:
« Nekorodovany hladky povrch cca 0,4 kg/m?
« Aplikace na silné korodovany povrch 0,5 — 0,6 kg/m?
«  UZiti umélohmotnych textilii 1,5 kg/m? — 2 kg/m?
«  UZiti technické tkaniny 1,2 kg/m?

Nanasi se Stétcem, kartacem, Stétkou, valeckem, nebo nastfikem. Pfed
upotiebenim je nutno hmotu fadné promichat. DalSi fedéni vodou se
nedoporucuje, hmota je vyrabéna v optimalni hustoté. Ve vyjimecnych
pfipadech je pfifedéni mozné. Teplota pfi aplikaci nesmi klesnout pod
+8<T — podklad nesmi byt zmrzly. Pov étrnostni podminky musi
umoznovat dokonalé odpareni vody. Aplikace provadime pouze na
volné stékajici plochy — (destova voda).

AKROJA KOR se dodava v obalech opatfenych stru¢nym navodem

k pouZiti.

12)Vyztuzovaci mrizkova technicka tkanina

MFizkova tech. tkanina pouzivana k vyztuzeni tekuté folie AKROJAS je
polyesterova nebo polyamidova, ze ztuzenych vlaken. Oka maji rozmér
kolem nékolika mm, aby jimi dobfe pronikala natérova hmota.

MFiZka musi dobfe kopirovat podklad stfechy. Primér vlakna je volen
tak, aby se nezvySovala spotfeba natéru. Struktura mfizky musi byt
natérem zcela zakryta a nesmi byt na stfeSe patrna.

Vyztuzovaci tkanina je dodavana vyrobcem AKROJASU KOR, v Sifi
1,09m a 0,54m v rolich dle pozZzadavku odbératelt v max. nabalu 50bm.
Nedoporucéuje se pouZzivat jiny druh tkaniny nez-li ten, ktery je vyrobcem
AKROJASU KOR odzkousen.



B. Pomocny material na klasickou opravu podkladu

13)Zaplaty z asfaltovych pasu
Nejlépe z Elasteku nebo Elastodeku a jim podobnych materiall
v povrchové Upravé DEKOR.
Tam, kde jsou diry takove, Ze nevystacime s umélohmotnou textilii pro
laminaci pouZijeme zaplaty z asfaltovych modifikovanych pasu.

Postup praci:

Klasicky jiz popsany postup az do natéru AKROJAS KOR
¢ervenohnédy — viz. bod IV pravidel.

Pfipravime zaplatu tak, aby zaplata diru pfesahovala minimalné o
15cm. Zahfivame natavovaci plochu zivicného pasu a poté zaplatu
prilepime.

Dulezité je, aby pfi této opravé nebyla teplota vyspravovaného plechu
nizsi nez 10<C. Jinak se musi vyspravované misto mi stné nahfat.
Zaplata by jinak nedrzela.

Na takto opravené misto aplikujeme AKROJAS KOR.

14)Elastek a Elastodek DEKOR jsou asfaltové pasy, které maji vlozku ze
sklenéné tkaniny a kryci asfaltova hmota je modifikovana
termoplastickym kau€ukem.Pfidavkem kaucuku ziskava asfalt vysokou
odolnost proti starnuti a zaroven se stava velmi pruznym. ELASTOBIT
A ELASTODEK ma tedy podstatné lepSi parametry nez-li SKLOBIT. Na
poskozen& mist se natavuje. MUZe se s nim pracovat pfi teplotach
nizSich nez-li 0C.
Vyrébi se v §ifi 1m o hmotnosti 3600 g/m?, tloustka je 4mm. Teplota
lamavosti modifikované asfaltové vrstvy je -38<C.

C. Doprava a skladovani

15)Doprava AKROJASU KOR se provadi v zakrytych nebo i nezakrytych
autech s obaly fadné uzavienymi a zabezpecenymi proti uvolnéni.
Pfepravovat tyto materialy je mozno pfi teplotach vysSich nez 5<C.
PFi teplotach nizSich nez +5T (maximaln & vSak do 0C) je t feba vozidlo
zakryt a material zabezpecit proti promrznuti. Pfi teplotach nizSich nez
0T se nesmi zmin éné vyrobky na nezateplenych korbach pfepravovat.
Skladovani AKROJAS KOR se provadi v uzavienych krytych skladech,
kde teplota neklesne pod +5<C.
Kratkodobé skladovani na venkovnim prostfedi je mozné pouze
v pfipadech, Ze teplota neklesne pod 5. P fi tom musi byt vSechny
nadoby fadné uzavieny.



1. PRACOVNI CETA A JEJi VYBEVANI

16)Nejvhodnéjsi pfi opravach aplikacich ochranné tekuté folie AKROJAS
KOR je Ceta 0 2-3 pracovnicich. Pocet pracovnikl muZze byt libovolny
pfi rozsahu praci. Musi vSak splfiovat podminky bezpecnosti prace
predevsim pfi zabezpec€ovani pracovniku vazanych na lané.

17)Vybaveni pro pfipravu podkladu:
« Skrabky na odstranéni rzi a starych nesourodych natér
e Ocelovy kartac
* Hrubé smirkové platno
* Noze
* Smetacek
« Horfak na natahovani asfalt.pasu (dle stavu stfechy)
e Sapon
* Neutralizator
*  WAP - pfistroj na myti tlakovou vodou + hadice

18)Vybaveni k aplikaci
« Stétce, valecky apod.
* Védra
e Nuzky
* Kopist na michani hmoty
» (stfikaci zafizeni)

19)Vybaveni ochrannymi pracovnimi pomuackami
* Pracovni oblek
* Prilba
» Boty s gumovou podrazkou
» Ochranné rukavice

* Bryle
e Zabezpecovaci zafizeni pro ochranu pracovnikd pred padem
z vySky

IV. POZADAVKY NA PODKLADY POD NAT ER

20)Nateéry tekutou folii AKROJAS KOR jsou uréeny na plech, konstrukce a
ocel, k ochrané proti korozi — pfipadné ke zpomaleni U€ink koroze.

21)Pokud je povrch &isty nekorodovany, je dilezité odstranit mastnoty
tech. benzinem nebo fedidlem, povrch dale omyt teplou saponovou
vodou a déle oplachnout neutralizatorem.

22)Pokud je povrch gisty — mirné oxidovany pozink. — omyt teplou
saponovou vodou a dale oplachnout neutralizatorem.



23)Povrch mirné korodovany — rez odstranit smirkovym platkem nebo
ocelovym kartacem, povrch oplachnout neutralizatorem.

24)Povrch silné korodovany — okuje rzi odstranit az na kov (poklepem,
brusnym kotou¢em, smirkem apod.), oplachnout saponovou vodou a
neutralizatorem.

25)Néatér jesté s pomérné dobrou pridrznosti — smirkovym papirem
odstranit vrchni oxidovanou vrstvu. Oplachnout €istou vodou.

26)Nesourody natér — odstranit, oplachnout €istou vodou.

27)Novy Cerny plech s téZko odstranitelnou mastnotou. Pokud povrch neni
dokonale odmastén a zbaven nesourodych vrstev — hmotu AKROJAS
KOR PRIMO NEAPLIKOVAT. V tom pfipadé& vyrobce doporuduje
zaklad reaktivni barvy, odpiskovani nebo horkoparni WAP, u
zbytkovych mastnot 1x natér syntetikou zakladni konstrukéni a teprve
nasledné aplikovat AKROJAS KOR.

28)Dokonalé odmasténi a zbaveni se nesourodych natérovych vrstev je
zakladni podminkou Uspésné aplikace.

V. APLIKACE AKROJAS KOR S VYSTUZOVACI TECHNICKOU TK _ANINOU

Podminky k provedeni aplikace

29)Natér s pouzitim vyztuzovaci polyesterové tkaniny vytvafi strukturalni
mfizku ve hmoté AKROJAS KOR, ktera zmonolitfiuje a zpevnuje
ochrannou vrstvu a dale zajiStuje vysSi trvanlivost folie na stfeSe.

30) 1. natér hmotou AKROJAS c&erveno-hvéda KOR se provadi po omyti
stfechy od necistot. Prvni natér se provadi nejlépe Stétkou s fadnym
roztiranim hmoty AKROJAS KOR, na suchy povrch.

31)Po zaschnuti 1. natéru se provadi natér druhy (prodleva mezi natéry by
neméla byt delSi 24 hodin z dlvodu znecisténi). Do druhého néatéru se
vklada technicka tkanina, technicka tkanina se hmotou AKROJAS KOR
prichyti a aplikace se provadi dale pres tuto tkaninu.

32) Treti pfipadné Ctvrty natér se provadi tak, aby technicka tkanina byla
hmotou zalita. MozZno provést stérkovanim. Stérkovy zplasob natéru
spociva v opatrném roztirdni pfes mfizku tkaniny tak, aby nedochazelo
k napénéni hmoty. Nezadouci napénéni vznika rychlym a intenzivnim
roztiranim AKROJASU KOR pres strukturu mfizky. Je nebezpedi, ze
takto napénéna hmota nevytvori kompaktni vrstvu. Déle je nutné dbat
na to, aby konec¢né rozetieni Slo vzdy pres delSi podélnou stranu
technické tkaniny. Pfi€né roztirani vytrhava hmotu z technické tkaniny a



vytvaii malé kapilary. V pfipadé, Ze dojde ke znecisténi pfedchozi
vrstvy, musi se podklad pfed natérem fadné odmastit a omyt.

33)Natér se nesmi provadét na zmrzly podklad, kdyZz okolni teplota
vzduchu je vysSi +8T. Stykem se zmrzlym podkladem se hmota
znehodnocuje. Teplota podkladu by méla odpovidat teploté ovzdusi a
neméla by klesnout pod 8<T.

34)Teplota ovzduSi nesmi klesnout v prabéhu pod +8<C. P fi niZSich
teplotach se znacné prodluzuje doba zasychani natérového filmu.
Pokud neni natér v celé hmoté zatuhly, nesmi zmrznout.

35)Protoze je AKROJAS KOR feditelny vodou, nesmi v pribéhu natéru a
bezprostfedné po natéru zmoknout. Destém dojde ke zfedéni natérove
hmot tak, Ze ztraci schopnost vytvofit folii — vyplavenim disperze, nebo
je ze stfechy hmota splachnuta. Jakmile je hmota na povrchu zatuhla,
kratkodobé desté ji neposkodi.

36)Natér se nesmi provadét premrzlou natérovou hmotou AKROJAS KOR.
Hmota zasazena mrazem sice vytvori na podkladu souvislou vrstvu,
tato vrstva ale po vyschnuti propousti vodu, vodou se nasékne a
postupné se rozpadne.

37)Technicka tkanina je pfipravena k pouziti v rolich do 50 bm v Sifi 0,54
nebo 1,09m.

XI. JAKOST A KONTROLA PRACI

38)Prvnim ukolem aplikatora http AKROJAS KOR je fadnéa prohlidka
oSetfovaneho pfedmétu, konstrukce apod. Nalezité musi byt
posouzena vhodnost pouziti technologie a podminky realizace
predevsim tam, kde oSetfované materialy vykazuji vysoky stupen
koroze.

ZDE MUSI BYT PREDEVSIM POSOUZENO:

» Jak jsme schopni pfipravit podklad pro aplikaci, aby rizika s tim spojena
byla minimalizovana. 90% uspéchu aplikace zavisi na pfipravé
podkladu

» Zda vynalozené usili a prace jsou optimalni k stfizlivéemu odhadu
prodlouzeni Zivotnosti oSetfovanych materiall. Zda odhad prodlouzené
Zivotnosti neni v rozporu s o¢ekavanim investora

» Zda mozn4 rizika nemé posoudit odbornik, pfipadné zda odbornik
nema navrhnout celé technologické feSeni

39)Po provedené aplikaci je tfeba zkontrolovat, zda-li je natér jednolity,
zda-li jsou fadné opracovany detaily a zda-li neni patrna struktura
vyztuzovaci tkaniny.



40)V prabéhu aplikaci je tfeba kontrolovat spotfebu natérové hmoty tak,
aby odpovidala spotfebé pfedepsaneé.

Xll. BEZPECNOST PRACE

41)Préace na stfeSe mohou vykonavat pouze osoby, které byly seznameny
s bezpec€nostnimi pfedpisy pro praci ve vySkach.

42)Préace na stfechach a ve vysSkach se nesméji provadét ve vétru
silnéjSim nezli 6 Beauforta a v dob & husté mlhy.

43)VSichni pracovnici, ktefi pracuji ve vysSkach musi projit I€ékafskou
prohlidkou se zaméfenim k charakteru téchto praci.

44)AKROJAS KOR neni hoflavina, ani jedovata latka. Pfesto pfi praci
s témito hmotami dodrZujte zakladni hygienicka pravidla a pfed jidlem
omyjte ruce.

45)Pracovniky, ktefi budou pracovat s hofakem pfi natavovani zaplat
z asfaltovych pasl, je tfeba seznamit s pfisluSnymi bezpecnostnimi
predpisy. Prace nesmi zacit, pokud pracovnik nemé vydany pfikaz
k praci s otevienym ohném. Pracovnik musi mit ochranné bryle, nebo
Stitek, na rukou kozené rukavice, plnou obuv.

46)Pracovnici na stfechach musi mit ochranné pfilby a pfi praci na jejim
okraji musi byt pfipouténi.

47)PFi zasazeni o¢i AKROJASEM KOR je nutno oci vyplachnout proudem
Cisté vody a vyhledat Iékafskou pomoc. Pfi potfisnéni pokozky staci
omyt mydlem, pokud moZzno pfed zaschnutim hmoty. Pfi nahodném
poziti vypit 0,51 vlazné vody a vyvolat zvraceni.

XII. LIKVIDACE ODPADU AKROJASU:

48)Plechové obaly — shérné suroviny
Zbytky barev dale nezpracovatelnych (napadenych plisni apod.) nechat
odpafit vodu a likvidovat jako staveni sut na skladkach, v malém
mnoZstvi — popelnice, kontejner.

XIV. DOPORUCENI PRO APLIKATORY AKROJASU KOR

AKROJAS KOR je vyrabén podle pfisné sledovanych receptur, upravovanych dle
nékolikaletych zkuSenosti. Vlastnosti hmoty jsou pravidelné ovéfovany a svymi
parametry se fadi k nejlepSim vyrobkim této kategorie.

Kvalita téchto vyrobku zajistuje dlouholetou stalost folie na stfeSe. Ta je vSak zavisla
nejen na kvalité hmot, ale pfedevSim na dodrzeni technologie jeji aplikace.
Doporucujeme proto dodrzovat vSechna ustanoveni téchto pravidel, ¢imz se aplikator
vyvaruje naslednym arbitrdznim sporam, ve kterych vyrobce ruéi pouze za kvalitu
hmoty, kterou maze garantovat. Neruci ale za zpusob aplikace.

Nedoporucujeme z téchto divodi kombinaci nékolika druh( vyrobkd na jedné streSe.
Podle naSich zkuSenosti je nezbytné nutné, aby aplikace hmot AKROJAS KOR
provadéli zaudeni pracovnici. Spatna aplikace znamena nejen vyskyt zavad, ale i
poSkozeni dobrého jména vyrobku. Vénujte prosim pozornost zaskoleni k aplikaci
HTF AKROJAS KOR a seznameni se s témito pravidly.

Prohlidka stfechy (oSetfovaného materiélu) pfed prevzetim zakazky je velmi dalezita.
Mnohdy se vyplati pfivést na posouzeni odbornika, ktery stav posoudi a navrhuje
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zpusob a technologii opravy. Odbornika Vam doporuci vyrobce — firma COLLEGIUM
Trade s.r.o..

XV. SOUVISEJICi NORMY A PREDPISY

V rdmci systému ochrannych folii AKROJAS vydan Certifikat pro vyrobek AKROJAS
ST — statni zkuSebna 204 v Praze ze dne 15.9.2011.

Podnikova norma na AKROJAS KOR ¢. 2/002/90. Posouzeni natérového systému
AKROJAS - ¢isl. 64/90 ze dne 30.11.1990.

Pouziti AKROJASU v extrémnich podminkéach ¢&islo 10/91 ze dne 8.4.1991.
Posouzeni nehoflavosti AKROJASU ¢isl. 17/91 ze dne 25.11.1991.

Ing. Knittl: Laboratorni ovéfeni zakladnich vlastnosti disperzni natérové hmoty
AKROJAS - 1992.

Ing. Knittl: Hydroizolaéni materialy na stfesni konstrukce a pokyny pro jejich
pouzivani — 1991.

Znalecké vyjadreni k vyhodnoceni klimatickych zkouSek natérové hmoty na opravu
stfech — AKROJAS ST provadénych v klimatizacnim pfistroji KLOMATRON u formy
HOECH A.G. ve Frankturtu nad Mohanem. Zkousky proved! Dr. Horst Brod.

Laboratorni ovéfeni folie disperzni antikorozni natérové hmoty AKROJAS KOR pro
vysuseni pfi 170C — 1992.

o

)

V Jablonci nad Nisou, dne 07.01.2010 Pavel Sourek '
jednatel spole¢nosti
COLLEGIUM Trade, s.r.0.
Primyslovéa 44
466 01 Jablonec n. N.

POZNAMKA: DIC: CZ60323906
Veskeré informace

e 0 vyrobku a jeho aplikaci
» 0 cenovych relacich a dodavkach

Z materialt Ing. Knittla pro firmu zpravoval:

Doda: COLLEGIUM Trade, s.r.o.
46601, Jablonec nad Nisou
Pavel Sourek
e-mail: info@collegiumtrade.com
mobil: 604 528 463




